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BEAVERSWOOD

making the workplace work smarter

része IWS GROUP

Magneses ontapado cs

Tulajdonsagok és el6nyok

» Barmilyen acélfellletre felhelyezhet6 « Barmit

magnesessé tesz

ik

Termeékleiras

* Négy szélesség all rendelkezésre

+ Nincs szikség furasra

* 1,5 mm vastagsag

Anyag meghatarozasa

Paraméter Leiras Teszt moédszer
Vastagsag 1,5mm + 5%

Rugalmassag repedés nélkiil 12 mm-es tiiske @20°C
Mégneses igazitas 180°

Méagneses huzas 10 mm 65g/cm Max
Mégneses hiizas 20 mm 115g/cm Max
Méagneses huzas 25 mm 140g/cm Max
Magneses hizas 50 mm 260g/cm Max

Magneses Anyag

+50°C (magneses veszteség lép

Rugalmas magneses extrudalas,

amely stroncium-ferritet tartalmaz

szintetikus gumi kétéanyagban és

Hémérséklet tartomany -30°C és 75°C kozott fel)
Ragaszté tipus Médositott akril Mindkét arc
1,0 mm

Szalagvastagsag (bélés nélkil)

magnesezett tébbpdlusu az egyik oldalon.

Kivoné bélés szine/értéke

Kék film, 10n/m

Ontapados régzités

Zartcellas polietilén térhalésitott hab (20,

25 és 50 mm)

Hémérséklet-tartomany: -40 o C és 90 o C kozott

(kérnyezeti h6mérsékleten alkalmazva)

Hab stirlisége 67 kg M3
Lehlzhaté tapadds 23° C -on 22n/25mm Kénnyet habositani
Lehtzhaté tapadas 700 C -on 14n/25mm Kénnyet habositani
Nyirés 23 ° C -on 400+ 6ra 1 kg 25 mm2-en
Oregedés és UV-allésag Kivalo és jo
Szavatossagi id§ 2 év 20 °C, 65% relativ pératartalom
Ragaszté tipus Médositott akril Mindkét arc

0,22 mm

Szalagvastagsag (bélés nélkul)

Kivoné bélés szine/értéke

Szilikonozott voros félia

0,075 mm vastag

Poliészter szalag (13mm)

HBall6sag: -300 Cés 1750 C

kozott (kornyezeti

hémérsékleten alkalmazva)

Tapadés 700 C -on 20n/20mm

Nyirds 23 ° C -on 580n/cm2 NITTO 73A teszt
Oregedés és UV-allésag Joesjo

Szavatossagi idé 2,8 év 20 °C, 70% relativ pératartalom

A fenti adatok csak tajékoztaté jellegtiek.
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